ОЦЕНКА ЗНАЧИМОСТИ ГРУПП ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ ДЛЯ КОНФИГУРАЦИИ СИСТЕМЫ ЧИСЛОВОГО ПРО​ГРАММНОГО УПРАВЛЕНИЯ

РЕГИСТРАЦИЯ

1. * Фамилия :  ___________________________________

2. Имя :          ___________________________________

3. Отчество : ___________________________________

4. * Организация (ВУЗ) : __________________________

5. *Должность :__________________________________

6. Стаж работы в сфере автоматизации : менее 5 лет, 5-10 лет, более 10 лет. 

(нужное выделить)

7. Стаж работы непосредственно с системами ЧПУ:  менее 5 лет, 5-10 лет, более 10 лет. 

(нужное выделить)

8. E-mail : _______________________________

* - поля, обязательные для заполнения

Ниже перечислены группы программного обеспечения для систем ЧПУ. Оцените, по Вашему мнению, степень значимости каждой группы по десятибалльной шкале (1 балл – минимальная значимость, 10 баллов – максимальная значимость, необходимость для ра​боты системы). При этом  Ваша оценка должна ставиться с учетом распределения пред​ложенных видов программного обеспечения по группам :

· от 4 до 6 баллов – программы, составляющие Минимальную конфигурацию сис​темы ЧПУ  (имеет минимальную необходимую функциональность).

· от 7 до 10 баллов – программы, составляющие Оптимальную конфигурацию сис​темы ЧПУ (выполнение основных базовых технологических задач).    
1. Открытая архитектура.
Функциональность: позволяет использовать для СЧПУ до​полнительные приложения, наращивать набор функциональностей и осуществлять управ​ление блоками данных.
Балл:  ___   (1-10)
Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

2. Программное обеспечение  интерфейса оператора
Возможность настроить интерфейс оператора под собственный технологический про​цесс.

 Задачи - реализация нескольких окон управления формообразованием, одновременное пред​ставление информации в графическом, тек​стовом и прочих видах, учитывающих специфику предприятия. (Ото​бражение пройденной траектории инструмента, про​смотр управляющей программы и т.д.).
Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

3. Сетевые интерфейсы
Создание и конфигурирование производственных се​тей, взаимодействие программ ЧПУ в сети.
Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

4. Разработка программ
Редакторы для работы с кодом управляющей программы.

Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

5. Интерполяция
Разложение сложных перемещений на линейные комбинации основных перемещений.  Например, генерация  команд позицио​нирования в на​нометрах для цифровой системы управления сервоприво​дом, что позволяет достичь плавной траек​тории позиционирова​ния, способствующей большей глад​кости обрабатываемой по​верхности. 

Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

6. Стандартные циклы
Программы циклических операций для повторяю​щихся задач с параметрами на​стройки. (Например, повторяющиеся операции сверления, фрезерования, точечной сварки и т.д.)
Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

7. Программное обеспечение  токарных станков
Управление станком и программирование типовых операций обработки.

Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

8. Программное обеспечение  фрезер​ных станков
Управление станком и программирование типовых операций обработки.

Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

9. Деревообработка
Генератор программ ЧПУ для деревообрабатывающих станков.

Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

10. Настройка оборудования и приводов
Задание параметров и замера данных, требуемых для настройки серводвигателя и шпинделя.
Задача согласованной и максимально точной работы шпинделя и серво​приводов.
Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

11. Контроль оборудования
Контроль станка и инструмента. Реализация диагностической задачи оборудования (комплекс программ тестирования и исследования логической и гео​метрической за​дачи ЧПУ).

Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

12. Контроль заготовки
Контроль 3D-деталей непосредственно на станке с помощью измерительного щупа. 
Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

13. Данные инструмента
Непрерывное управление инструментом, контроль и сокращение расходов.

Задача - непрерывный контроль параметров ин​струмента на износ и выход из строя.

Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

14. Машинные данные
Cбор и отображение параметров станка, ма​шинных данных и состояний. Например, через объектив​ное вычисление показателей возможно подтвер​ждение параметров станка. Возможен контроль таких параметров установки, как время такта и кпд.
Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

15. Оповещение при сбоях по E-mail или SMS
Отправка E-mail или  SMS удаленным сервисным службам или оператору при опреде​ленных ошибках или сообщениях. 

Задача - пре​дотвращение сбоев и своевременное реагирование, особенно для удален​ных систем.
Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

16. Работа с графическими файлами
CAD-reader для ЧПУ. Например, преобразование файлов формата DXF в контуры или схемы сверления.
Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

17. Слежение за состоянием технологического про​цесса
Сбор производственной информации для автоматиче​ского управления и использова​ния визуализации. Используя сеть, отобразить оператору основные параметры произ​вод​ства или передать информацию системам верхнего уровня.

Балл: ___ (1-10)

Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

18. Техническое обслуживание
Поддержка оператора при проведении мероприятий по чистке, инспекции, техниче​скому обслуживанию и/или ремонту 
Автоматизировать процесс ТО, использовать контрольные интер​валы времени (по ка​лендарным мерам или срокам эксплуатации), осуществлять обслуживание дистанци​онно.

Балл: ___ (1-10)
Примечание:___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Общий комментарий:

PAGE  
5

